Abstract (Basic) : FR 2320876 A 

The connector forms closed loops in cable used in mechanical 
handling equipment. The cables can run singly or in groups on driving 
pulleys, and the connector can be used to adjust the length and tension 
of the loops . A loop can be one length of cable closed on itself or a 
number of lengths joined end to end. 

The cable has a flexible coating. A conical surfaced, split sleeve 
fits~ over the end of the cable and is surrounded by an outer sleeve. 
Tension on the cable presses the inner sleeve against the expanded end 
of the cable, a spherical headed screw is held inside the outer sleeve 
by a collar. A similar collar, threaded internally and externally 
screws into the other sleeve. The threads are of opposite hand, so that 
rotation of the collar adjusts the separation of the ends of' the cable. 
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La presente invention concerne un organe de traction sans fin a 
circulation continue destine a servir de support pour la realisation 
d*appareils de manutention travaillant en continu,et elle concerne egalement 
un appareil eTevateur a chargement externe ou interne utilisant de tels 
5 organes de traction pour supporter et assurer le deplacement des chambres 
de transport successives constituant cet appareil. 

Pour la constitution d* organes de traction sans fin servant a la 
realisation d'appareils de manutention travaillant en continu,il est connu 
d^tiliser des chalnes ou des courroies en caoutchouc armees longitudinalement 
IO par des cables mfitalliques toronnes.Les chalnes sans fin exigent une grande 
precision d» execution et leurs articulations sont sujettes a I'usure au 
contact de matieres agressives.Les courroies armies sont d*un prix de revient 
tleve" et exigent des operations dedicates pour proceder a la fermeture de la 
boucle constitute par la courroie, de facon a obtenir une egalisation parfaite 
15 des efforts appliques aux diff brents cables constituants l 1 armature de la 

courroie. De plus, lors de 1 1 utilisation de telles courroies armies, la rupture 
accidentelle de l'un des cables constituant 1* armature oblige a proctder 
. au remplacement de la courroie. 

La prtsente invention a pour objet de fournir un organe de traction sans 
20 fin,particulierement utilisable pour la realisation d»appareils de manutention 
travaillant en continu,qui soit d'une fabrication aisee ne ntcessitant pas 
1' utilisation d'outillage complexe^un prix de revient modere" et qui permette 
une fermeture facile de la boucle formte par cet organe ainsi qu'un reglage 
facile et precis de la longueur de cette boucle. 
25 Selon 1 ' invention , 1 1 organe de traction sans fin est constitue* par au moins 

un cable metallique qui est enrobe 1 sur toute sa longueur dans un revetement 
en matdre plastique et Slastique,par exemple du caoutchouc , et dont les extrt- 
mitts sont relives entre elles par au moins un moyen assurant le reglage 
de la longueur de la boucle formee constitute par le cable, celui-ci ttant 
30 destine" a 6tre engage, sans jeu, dans une gorge de la poulie motrice assurant 
la circulation continue de 1* organe de traction. L 1 organe de traction selon 
1' invention peut avantageusement comporter plusieurs cables paralleles 
ind ependants les uns des autre s et engages dans les gorges de poulie s adja- 
centes, chacun des cables ttant enrobe dans un reve tem ent en matiere elastique 
35 et comportant un moyen de fermeture de la boucle formee par le cable et de 

reglage de la longueur de cette boucle ferme'e, de facon a pouvoir, par action 
sur les moyen s de fermeture et de reglage associes aux cables de 1 1 organe 
de traction, egaliser la longueur des boucles formtes par ces cables et done 
egaliser les efforts subis par chacun des cables de 1" organe de traction. 
40 On comprend que, dans le cas d'une rupture accidentelle de Tun des cables 
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il suffira de changer ce seul cable sans qu'i. soit n£cessaire de toucher 
aux autres cables constituant l'organe de. traction. 

Le moyen de fermeture de la boucle formed par chaque cable et de ' 
reglage de la longueurde cette boucle est constitufi de facon avantageuse par 
5 deux pieces ou ensemble de pieces identiques fixe*es chacune a l'une des deux 
extremit€s en regard du cable et j^LiSes entre elles de facon coulissantes 
par un organe de liaison articule" prtsentant au moins une par tie file tee sur 
laquelle s' engage un 6crou de reglage dont 1 • actionnement permet d'ajuster 
l'ecartement des dites pieces ou ensemble de pieces et done la longueur de la 
10 boucle fermee constitute par ie cable. En particulier chacune des dites pieces 
ou ensemble de pieces peut comprendre une douille fendue conique venant en 
butee sur une tete pr^formee a partir de l'extemit6 pr6form6e et denudee du 
cable, et bloquee dans cette position par coulissement d'une bague a al6sage 
conique. D'un cot£ de l'ex&mite du cable I'une des dites bagues est fermee 
15 par un chapeau viss6 comportant une assise spherique - f celle-ci sert de support 
d 1 articulationa une tSte spherique terminer par une par tie filetee dans la- 
se deplace un €crou de reglage de la longueur de la boucle fermee. 
En agissant d'une part sur la t€te spherique et d' autre part sur 1* autre 
bague a al€sage conique, par rotation elle assure le rapprochement ou 
20 l'Sloignement des deux extremitts du cable. 

Les organes de traction selon 1' invention sont utilisables de facon tres 
avantageuse^ pour la realisation de toutes sortes d'appareils de manutention 
travaillant en continu,par exemple les appareils Slevateurs a charg«ment 
internes ou extemes,les dispositifs de grattage pour fiboulement des tas,etc. 
25 et, a titre d' application particuliere de ces organes de traction, la prfisente 
invention concerne un dispositif £16vateur a chargement interne,de type connu 
comportant une succession de poches ou chambres de transport independantes 
dont chacune pr6senteu£ a chaque extremite" un arbre transversal s'appuyant a 
chaque bout dans un support fixe" sur un organe de traction sans fin. 
30 Conformement a 1 1 invention, unsupport servant a recevoir 1' extremity de chaque 
arbre transversal supportant les chambres de transport successives est fixe" 
sur chaque cable constituant 1' organe de traction sans fin au moyen d'un 
collier de serrage qui comprime le revetement €lastique de facon a ne pas 
faire saillie a partir de celui-cl dans la partie du cable destinee a s' engager 
35 dans la gorge de la poulle motrice et done a ne pas gener le defilement du 
cable dans la gorge de cette poulie. 

Selon 1' invention, on calcule la distance de 1'axe du cable a I'axe de 
rotation des arbres transversaux de facon a require au minimum le deplacement 
relatif, dans la direction de l'axe du cable, des deux axes transverseaux 
40 voisins de deux chambres cons^cutives lors du passage de celles-ci sur la poulie 
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Pour bien faire comprendre 1" invention, on decrira ci-aprds, a titre d'exemple 
sans caractere limitatif, une forme d' execution prSferee d'un organe de traction 
sans fin selon 1' invention ainsi que son application a la realisation d'un appa- 
reil eievateur a chargement interne, en reference au dessin schema tique annexe, 
5 dans lequel : 

La figure 1 est une vue, partiellement en coupe longitudinale, des extremites 
d«un canle (ou de deux extremites adjacentes de deux parties de cable) consti- 
tuant un element d'un organe de traction sans fin selon 1* invention, avec son 
dispositif d'ajustement de longueur de la boucle formee par le cable. 
10 La figure 2 est une vue en coupe longitudinale de plusieurs chambres de 

transport successives d'un appareil eievateur a chargement interne equips 
d'organes de traction sans fin selon l f invention. 

La figure 3 est une vue en coupe a plus grande echelle montrant, fixes sur 
les caoles d'un organe de traction de 1* appareil eievateur a chargement interne 
15 de la figure 2, les supports recevant les arbres transversaux adjacents de deux 
chambres de transports consecutives. 

La figure 5 est une coupe verticale prise selon la ligne V-V de la figure 
3, et 

La figure 4 est une coupe verticale prise selon la ligne VI-VI de la fig. 3 

20 Au dessin on a represents un organe de traction sans fin qui comprend un cable 
metallique revetu, au moyen d'une boudineuse, par une couche 2 de matiere eias- 
tique telle que du caoutchouc ou une matiere synthetique appropriee. 
Comme on le voit a la figure 5 et 4, le cable qui est ferme sur lui-meme est 
destine a s» engager sans jeu dans la gorge 3 d'une poulie motrice 4 assurant 

25 la circulation continue de 1 'organe de traction sans fin. On remarquera que 
pour la commodite" du dessin, on a represents un organe de traction sans fin 
comprenant un seul cable mais que cet organe de traction pourrait avantageuse- 
ment comporter plusieurs cables independents paralieies chacun revgtu de matie- 
re eiastique ; fermS sur lui-meme et engage dans une gorge correspondante de la 

30 poulie motrice. 

Pour assurer la realisation d'une boucle formee par liaison entre elles des 
extremites du cable 1, on enfile sur chaque extremite du cable, apres l 1 avoir 
prealablement denudee, une douille a extremite f endue et presentant une paroi 
exterieure conique (4) . La douille 3 montee sur la douille 4 en butee contre une 

35 tete 8 preformee apres montage. Dans cette position, la douille 4 est serree 
contre le cable 1 par 1* engagement sur son corps conique de la partie de forme 
conique correspondante de la bague 3, egalement montee prealablement. Une bague 
filetee 6 comportant une assise spherique est vissee sur la douille 3. Au 
prealable une vis a t§te spherique 5 a ete placee en butSe sur la base spherique 

40 de 6. Une douille de reglage filetee et taraudee en pas inverse est vissee 
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sur les extremites despieces 3 et 5. On comprend que la rotation de la 
douille de reglage 7 dans un sens ou dans un autre eloigne ou rapproche 
les deux extremit£s du o&le formant une boucle fermee. 

On -constate que lors de la circulation de la boucle fermSe constitute par 
5 le cable I a I'interieur de la gorge 3 de la poulie motrice 4 la bague 3 
dont le diametre exterieur a ttt determine sensiblement egal au diametre du 
cable I rev€tu de sa gaine elastique 2 ;passera sans difficulty dans cette 
gorge 3 et r a ce moment la liaison articulte formee entre les deux extremites 

du cable I permettra la circulation aisee de cette partie de la boucle fermte 

IO du cable I dans la gorge 3. Par action sur l'tcrou de reglage 7 ,on raprochera 

plus ou moins l'une de 1* autre les deux extremites du cable I et I'on 

reglera ainsi la longueur de la boucle fermee constftu6e par ce cable. 

On comprend, en particulier que,lorsque 1' organe de traction coraporte plusieurs 

cables paralleles, il est ntcessaire que les boucles formees par ces diff erents 

15 cables aient toutes la meme longueur de facon a rendre egaux les effets 

appliques a chaque cable f et legalisation precise de la longueur de ces cables 

est aisemtfent permise par action sur les douilles de reglage 7. associees 

aux moyens de fermeture de la boucle constitute par chacun des cables. 

Aux figures 2 a 5, on a decrit 1' application par ti culiered' organe s de , 

20 traction sans fin selon 1" invention a la realisation d'un apjjteil elevateur 

a chargement interne de type general connu. Comme schematise a la figure 2 , 

untel appreil comprend une succession de chambres de transport 18 qui pr^sentent 

a chaque extremite un arbre transversal 19, 20 dont chaque partie extreme 

s'appuie dans des organes de support fixes a un organe de traction sans fin 

25 chaque organe de traction sans fin etant constitue ,par exemple,par deux cables I 

paralleles et independants , chacun revetu d'une couche 2 de matiere elastique. 

Chaque extremite de 1* arbre transversal inftrieur 20 de chaque chambre de 

transports est centrSe et fixee a lextremite d'une traverse 22 par une gou- 

pille 26 ,1a dite traverse 22 etant fixee a 1' organe de traction sans fin 

30 correspondant , comme on le voit aux figures 3 et 4 . La traverse 22 est fixee 

sur chaque cable I au moyen d'un collier de serrage 23 dont le corps vient 

enserrer la partie de la peripheric du cable 1 destinee a s 1 engager dans la 

gorge de la poulie motrice 4 et dont les extremists 24 viennent appuyer a plat 

contre la face inferieure de la traverse 22 a laquelle elles sont fixees par 

35 des boulons 25. Un serrage efficace des boulons 25 assure la compression du 

revttement elastique 2 du cable I par le corps du collier de serrage 23 qui, 

en position serree,ne depasse pas du diametre exterieur du revetement elastique 

2 du cableet ne fait done pas obstacle a la circulation du cable I dans la 

gorge 3 dela poulie motrice 4. 
40 Les extremites de 1» arbre transversal suptrieur 19 de chaque chambre 18 
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sont supportees dans des paliers fixes sur les organes de traction sans fin . 

Cependant, comme lors du passage de la portion de l'organe de traction portant 
la chambre de transport consideree sur la poulie motrice de l'appareil il se 
produit un mouvement relatif d'ecartement entre I'arbre transversal supSrieur 
5 de cette chambre de transport et I'arbre transversal inferieur de la chambre 

precedente,le palier doit etre prevu pour permettre untel deplacement de I'arbre 
transversal superieur 19. A cet effet, connne on le voit aux figures 3 et 4, 
le palier 27 est constitue* par une piece en U dont les branches sont dirig£es 
parallelement a l'axe du cable I et a 1 ' int^rieur -de laquelle peut se deplacer 
10 par coulissement une bague 28 tournant librement sur I'arbre 19 -La branche 
inferieure de l'U constitue" par le palier 27 forme une traverse 29 qui est 
appliquee transversalement sur l'organe de traction constitue par les cables I 
La traverse 29 pr£s«nte un prolongement 30,sur la face inferieure duquel sont 
fixees , par des boulons 31 ,les extremit^s aplaties 32 d'un collier de serrage. 
15 33 dont la gorge enserre le cable X. Comme on l"a vu plus haut, cette fixation par 
collier de serrage permet par la compression de la ma tier e elastique 2 revetant 
le cable I, une circulation parfaite,a 1'intSrieur de la gorge de la poulie mo- 
trice, des portions du cable sur lesquelles sont fixers les paliers 27 

Bien que , comme 1' a remarque* 1 ' inventeur , le mouvement relatif se produi- 
20 sant entre les deux arbres adjacents de deux chambres de transport consecutives 
puisse fitre pratiquement annuls ,quand la portion d'organe de traction portant 
la chambre de transport est toute entiere enroul^e sur la poulie, par un calcul 
approprie de la distance separantl ■ axe du cable I de l'axe de rotation de 
l'arbre transversal loge" dans le support, iln 1 en est pas moins n£cessaire de 
25 prevoir des paliers 27 en forme de U permettant le mouvement de l'arbre trans- 
versal, car un tel mouvement relatif ne peut Stre evite" lorsque la dite portion 
de l'organe de traction portant la chambre de transport n'est encore que par- 
tiellement enroule* sur la poulie. 

Comme on l'a represents a la figure 2 ,on remarquera que les manchons ad- 
30 jacents34 des deux chambres de transport 18 consecutives , a 1'interieur des- 

quels passent les arbres transversauxl9 et 20, sont relics ensemble par un orga- 
ne d'etancheite" 35 empechant le renversement de la mat i ere entre les chambres 
consecutives. L'organe d'etancheite" 35 est constitue* par un troncon de tube en 
caoutchouc, obtenu par boudinage,et pr£sentant en section deux parties opposSes 
35 creus§es 36 destinies a s' engager sur les manchons 34. En son centre , 1 ' organe 
d ' etanch6it(§ 35 pr£sente une partie creuse 37 qui permet l'aplatissement de 
l'organe 35 lors du mouvement relatif des arbres 19, 20 et done des manchons 34 
dans lesquels passent ces arbres. On a egalement repr^sente" en 38 une baguette 
solidaire de la face inferieure d'une chambre de transport 18 et destinee a venir 
40 reposer sur la parol supSrieure de la chambre 18 suivante pour permettre une 
egalisation des charges transporters . 
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On comprendra que la description ci- dessus a <§te" donnSe a simple titre 
d»exeraple,et que 1 1 application d'organes de traction sans fin selon 1' invention 
a la realisation d'un appareil elevateur a chargement interne ne doit pas §tre 
considered comme ayant un caractere limitatif et elle aurait aussi bien pu 
s'appliquer a d'autres appareils de manutention en continu tels que convoyeurs- 
elevateur s a chargement externe, appareils de reprise au stock dits Gratteurs, 
le cadre de l f invention n'<§tant limite* que par les revendi^tions annexes. 
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REVINDICATIONS 

1. - Organe de traction sans fin pour la realisation d*appareils de manu- 
tention travaillant en continu, caracterise" par le fait qu'il comprend au moins 
un cable metallique revetu de matiere elastlque et dont les extremitts sont 

5 reliees entre elles par un moyen assurant le reglage de la longueur de la bou- 
cle fermee constitute par le dit cable, le cable etant destine a etre engagt 
sans jeu dans une gorge de la poulie mo trice assurant sa circulation. 

2. - Organe de traction selon la revendication 1, caracttrist par le fait 
que chaque cable est constitut par plusieurs troncons de cable, chaque troncon 

10 de cable etant relie au troncon adjacent par un dit moyen de reglage de la 
longueur de la boucle fermee constituee par les dits troncons de cable. 

3. - Organe de traction selon la revendication 1 ou la revendication 2, 
caracttrist par le fait qu'il comprend une nappe de cables paralleles indtpen- 
dants les uns des autres et presentant chacun au moins un moyen de reglage de 

15 la longueur de la boucle fermee constitute par le cable considered de facon 
a pouvoir tgaliser les longueurs des differents cSbles formant la nappe et 
rendre tgaux les efforts subis par chacun des cables de la nappe, les dits 
cables etant engages sans jeu dans des poulies a gorges adjacentes. 

4. - Organe de traction selon I'une quelconque des revendication s 1 a 3, 
20 caracterise" par le fait que le moyen de reglage de la boucle fermee et cons- 
titute par chaque cfible comprend deux pieces ou ensemble de pieces solidaires 
chacune d'une des 2 extrtmitts en regard du cable, ces pieces ou ensemble de 
pieces ttant reunies entre elles de facon coulissante par un organe de liaison 
articule presentant au moins une partie filetee pour 1» engagement d'une bague 

25 de reglage dont 1 1 actionnement permet d'ajuster I'ecartement des dites pieces 
ou ensemble de pieces et done la longueur de la boucle fermee constitute par 
le cable. 

5. - Organe de traction selon la revendication 4, caracterist par le fait 
que chaque dit ensemble de pieces comprend une douille a extremity conique 

30 f endue qui est en butte sur l'extremite d'une tete prtformte a partir de 

1* extremity denudte du cable et une bague a alesage conique coulissant sur la 
douille pour bloquer cette dernier e sur le cable. Les deux bagues a altsage 
conique sont relites entre elles par 1 1 intermediaire d*une tige filetee a tete 
sphtrigue prenant appui d'un c6te sur l f assise spherique d'un chapeau visst a 

35 l' extremite* de l'une des bague a alesage conique, et de 1* autre cott vissee 

sans une bague a alesage conique. La dite bague de reglage permet ainsi d'ajus- 
ter I'ecartement des deux extremitts du cable formant boucle. 

6. - Application de 1' organe de traction sans fin a un appareil tlevateur 
comprenant une succession de chambres de transport indepehdantes et presentant 

40 a chaque extremity un arbre transversal s'appuyant sur un organe de traction / 
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selon l'une quelconque des revendi cat ions 1 a 5, caractSrise" par le fait que 
chaque extremity des 2 arbres trans versaux voisins a ficartement variable coope- 
re avec un support fixe* sur chacun des cables constituant l'organe de traction 
au moyen d'un collier de serrage comprimant le rev§tement Slastique du cable 
5 de facon a ne pas g§ner le passage de celui-ci dans la gorge correspondante de 
la poulie motrice. 

7.- Selon la revendication 6, les supports des extremitgs fixes de l'un des 
arbres trans versaux de chaque chambre de transport sont constitu^s chacun par 
une traverse fix£e sur l'organe de traction sans fin et sur laquelle est cen- 
10 tre*e et fixe"e 1' extremity correspondante du dit arbre transversal. 

.8.- Selon la revendication 6, les supports coope*rant avec les extremit^s 
de 1' arbre transversal mobile de chaque chambre de transport, sont constitu6s 
chacun par une piece en forme de U dont les branches sont dirigges par allele- 
ment a l'axe du cable et a l'intgrieur de laquelle peut coulisser le dit arbre 
transversal. 



